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Il processo di essiccazione ha un effetto significativo sulla qualità, l'affidabilità e la longevità degli avvolgimenti dei 

trasformatori, poiché anche una piccola percentuale di umidità nell'isolamento della carta riduce drasticamente la 

sua rigidità dielettrica e la sua durata. Inoltre, la presenza di umidità nell'isolamento causa il gonfiore di carta e 

cartone. 

 

L'essiccazione degli avvolgimenti nominale sopra 35 kV viene eseguita in cabine per l'essiccazione sottovuoto. Il 

vuoto della cabina rende il processo più veloce ed efficiente. Il vapore e l'aria formato in cabina viene estratto tramite 

pompe per il vuoto, inoltre la cabina è dotata di un sistema di aspirazione a doppio stadio per creare un alto vuoto. 

Il sistema include pompe di supporto e un amplificatore di vuoto. 

 

 

  
Un sistema di raffreddamento e condensazione è installato tra l'armadio e le pompe del vuoto, dove il vapore si 

condensa e viene rimosso. Il sistema protegge le pompe del vuoto dall'acqua e consente di misurare la quantità di 

acqua estratta dall'avvolgimento. Il sistema comprende refrigeratori con scambiatori di calore e pompe di 

circolazione. 
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Gli avvolgimenti sono trasportati nella cabina su una 

piattaforma azionata meccanicamente che entra ed esce 

con l'aiuto di un carrello con un motoriduttore elettrico. 

Le porte della cabina sono chiuse e costruite a tenuta 

d'aria da cilindri pneumatici.  

Il riscaldamento è attivato (l'impianto di riscaldamento è 

costituito da un riscaldatore dell'olio che fornisce olio 

caldo nei tubi del riscaldatore installati all'interno 

dell'armadio).  

La distanza minima tra l'avvolgimento e i tubi del 

riscaldatore è di 300 mm per una distribuzione uniforme 

del calore. 

La temperatura nell'armadio viene aumentata a 110 ° С 

per 3-5 ore, a seconda dei parametri degli avvolgimenti, 

quindi viene attivato il sistema del vuoto. Il vuoto viene 

creato in stadi di 2-2,5 kPa (20-25 mbar) in 1 ora. 
 

Se gli avvolgimenti includono cilindri di carta Bakelite, il vuoto viene applicato più gradualmente per evitare la 
delaminazione del cilindro. 
 
La pressione residua nell'armadio è ridotta al minimo di 0,5-1,0 kPa (5-10 mbar) e l'umidità viene estratta dagli 
avvolgimenti. Ogni ora vengono registrate la pressione del vapore, la temperatura e la pressione residua nel sistema, 
nonché la quantità di condensa estratta in un'ora. 
La durata dell'asciugatura dipende dalle condizioni degli avvolgimenti e dalla modalità di funzionamento dell'armadio 
e solitamente si prevede che duri da 12 a 30 ore.  
L'asciugatura viene interrotta se non viene estratta acqua in 3 ore.  
 
Si consiglia di eseguire due cicli di lavorazione per gli avvolgimenti di grandi trasformatori di alta tensione, poiché il 
secondo ciclo di asciugatura non solo riduce l'altezza degli avvolgimenti (ritiro isolante), ma riduce anche l'elasticità 
del cartone isolante, rallentando la "crescita degli avvolgimenti" . 
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